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1 - Prefacio

Este manual é destinado aos técnicos devidamente treinados e qualificados, no
intuito de auxiliar nos procedimentos de instalagao e manutengao.

Cabe ressaltar que quaisquer reparos ou servigos podem ser perigosos se forem
realizados por pessoas ndo habilitadas. Somente profissionais treinados devem
instalar, dar partida inicial e prestar qualquer manutengao nos equipamentos
objetos deste manual.

=

) IMPORTANTE

I
Para a instalagao correta da unidade, deve-se ler o manual com muita atengao
antes de coloca-la em funcionamento.

Se apas a leitura vocé ainda necessitar de informagaes adicionais entre em contato
conosco!

Enderego para contato:

Climazon Industrial Ltda

Av. Torquato Tapajos, 7937 Lotes 14 e 14B
Bairro Taruma - Manaus - AM

CEP: 69.041-025

Site: www.mideadobrasil.com.br

Telefones para contato:

3003.1005 - Capitais e Regioes Metropolitanas
0800.648.1005 - Demais Cidades
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Instalacao, Operagao e Manutencao
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2 - Nomenclatura

2.1 - Unidade Evaporadora (Unidade Interna)

Digitos 1 2 3 | 4 5 6 7 | 8 9 |10
Codigo Exemplo 4 2 A F c B 1 2 F 5
[ [ ] LI
1e2-Tipo de Maquina [« 10 - Tensao / Fase / Frequéncia
42 - Evaporadora 5-220V/ 1F | 60Hz
3 e 4 - Chassi ou Modelo 9 - Marca
AF - Split Hi-Wall R-410A F - Comfee
5 - Tipo do Sistema » 7e8 - Capacidade kW (BTU/h)
C - Somente Frio 09: 2,64 (9000)
12: 3,52 (12000)
6 - Revisao do Projeto 18: 5,27 (18000)
Revisdo B 24: 7,03 (24000)
2.2 - Unidade Condensadora (Unidade Externa)
Digitos 1 2 3 | 4 5 6 7 | 8 9 |10
Codigo Exemplo 3 8 A F c B 1 2 F 5
[ L] L]
1e2-Tipode Maquina [+ 10 - Tensao / Fase / Frequéncia
38 - Condensadora 5-220V/ 1F/ 60Hz
3 e 4 - Chassi ou Modelo [« 9 - Marca

AF - Split Hi-Wall R-410A F - Comfee
5 - Tipo do Sistema < » 7e 8- Capacidade kW (BTU/h)
C - Somente Frio 09: 2,64 (9000)
12:3,52 (12000)
6 - Revisao do Projeto 18: 5,27 (18000)
Revisdo B 24: 7,03 (24000)

3 - Pre-Instalacao

Antes de iniciar a instalagcao das unidades evaporadora e condensadora é de extrema

importancia que se verifiquem 0s seguinte itens:

* Adequacao do equipamento para a carga térmica do ambiente; para maiores
informacoes consulte um credenciado Midea do Brasil.

» Compatibilidade entre as unidades evaporadora e condensadora. As opgoes
disponiveis e aprovadas pela fabrica encontram-se no item 13 - Caracteristicas
Técnicas Gerais deste manual.

» Tensao da rede onde 0s equipamentos serao instalados. Em caso de duvida
consulte um credenciado Midea.

» IMPORTANTE: O Grau de Protegao deste equipamento é IPX0 para as
unidades evaporadoras e IP24 para as unidades condensadoras.

IOM SHW Comfee - 256.08.776 - A - 07-17 3
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4 - Instrucoes de Seguranca

As novas unidades evaporadoras em conjunto com as unidades condensadoras,
foram projetadas para oferecer um servico seguro e confiavel quando operadas
dentro das especificagées previstas em projeto.

Todavia, devido a esta mesma concepgao, aspectos referentes a instalacao, partida
inicial e manutengao devem ser rigorosamente observados.

Algumas figuras/fotos apresentadas neste manual podem ter sido feitas com
equipamentos similares ou com a retirada de protegées/componentes, para facilitar
a representacao, entretanto o modelo real adquirido é que devera ser considerado.

& ATENCAO

» Mantenha o extintor de incéndio sempre proximo ao local de trabalho. Cheque o
extintor periodicamente para certificar-se que ele esta com a carga completa e
funcionando perfeitamente.

» Quando estiver trabalhando no equipamento, atente sempre para todos os avisos de
precaucao contidos nas etiquetas presas as unidades.

» Siga sempre todas as normas de seguranca aplicaveis e use roupas e
equipamentos de protecao individual. Use luvas e oculos de proteg¢ao quando
manipular as unidades ou o refrigerante do sistema.

* Verifique os pesos e dimensoes das unidades para assegurar-se de um manejo
adequado e com seguranga.

» Saiba como manusear o equipamento de oxiacetileno sequramente. Deixe 0
equipamento na posi¢ao vertical dentro do veiculo e também no local de trabalho.

* Use Nitrogénio seco para pressurizar e checar vazamentos do sistema. Use um
bom regulador. Cuide para nao exceder a pressao de teste nos compressores.

» Antes de trabalhar em qualquer uma das unidades desligue sempre a alimentacao
de forga, chave geral, disjuntor, efc.

* Nunca introduza as maos ou qualquer outro objeto dentro das unidades enquanto
estas estiverem em funcionamento.

A PERIGO

Risco de explosao!

» JAMAIS utilize chama viva para detectar vazamentos na instalacao ou nas
unidades. Use equipamentos e procedimentos recomendados para testar a
ocorréncia de vazamentos.

*  JAMAIS comprimir ar utilizando o compressor da unidade.

* A nao observancia destas instrugoes pode causar dano potencial ao produto,
a instalagao e a integridade fisica de pessoas que estejam nas proximidades
durante o(s) procedimento(s).

6 IOM SHW Comfee - 256.08.776 - A - 07-17
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9 - Instalacao

9.1 -

9.2 -

Recebhimento e Inspecao das Unidades

» Para evitar danos durante a movimentacdo ou transporte, nao remova a
embalagem das unidades até chegar ao local definitivo de instalagao.

* Evite que cordas, correntes ou outros dispositivos encostem nas unidades.
* Respeite o limite de empilhamento indicado na embalagem das unidades.

* Nao balance a unidade condensadora durante o transporte nem incline-a mais
do que 15° em relagdo a vertical.

» Para manter a garantia, evite que as unidades fiqguem expostas a possiveis
acidentes de obra, providenciando seu imediato translado para o local de
instalagao ou outro local seguro.

* Ao remover as unidades das embalagens e retirar as protegoes de poliestireno
expandido (isopor) ndo descarte imediatamente 0s mesmos, pois poderao
servir eventualmente como protecdo contra poeira ou outros agentes nocivos
até que a obra e/ou instalagao esteja completa e o sistema pronto para entrar
em operacgao.

Recomendacoes Gerais

Em primeiro lugar consulte as normas ou codigos aplicaveis a instalagéo do
equipamento no local selecionado para assegurar-se que 0 sistema idealizado estara
de acordo com as mesmas.

Consulte por exemplo a NBR-5410 da ABNT “Instalaces Elétricas de Baixa Tenséo”.

Faca também um planejamento cuidadoso da localizacao das unidades para
evitar eventuais interferéncias com quaisquer tipo de instalagoes ja existentes (ou
projetadas), tais como instalacéo elétrica, canalizagoes de agua, esgoto, etc.

Instale as unidades de forma que elas fiquem livres de quaisquer tipos de obstrugao
das tomadas de ar de retorno ou insuflamento.

Escolha locais com espagos que possibilitem reparos ou servigos de quaisquer
espécies e possibilitem a passagem das tubulagoes (tubos de cobre que interligam as
unidades, fiagao elétrica e dreno).

Lembre-se de que as unidades devem estar corretamente niveladas apos sua
instalacao.

Verificar se o local externo é isento de poeira ou outras particulas em suspensao que
por ventura possam vir a obstruir o aletado da unidade condensadora.

E imprescindivel que a unidade evaporadora possua linha hidréulica para drenagem

do condensado. Esta linha hidraulica ndo deve possuir diametro inferior a 19,05 mm
(3/4 in) e deve possuir, logo apos a saida, sifao que garanta um perfeito caimento e
vedacgéo do ar. Quando da partida inicial este sifao devera ser preenchido com agua,
para evitar que seja succionado ar da linha de drenagem.

A drenagem na unidade condensadora somente se faz imprescindivel quando instalada
no alto e causando risco de gotejamento.

IOM SHW Comfee - 256.08.776 - A - 07-17
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Ferramentas para instalacao:

As ferramentas relacionadas a seguir sao necessarias e recomendadas para uma
correta instalagao do equipamento.

Instalacao, Operagao e Manutencao

Item | Ferramenta Item | Ferramenta
1 | Bomba de vacuo 14 | Parafusadeira (recomendavel)
2 | Conjunto Manifold (R-22 e/ou R-410) 15 | Furadeira e brocas
3 | Cortador e curvador de tubos 16 | Régua de nivel
4 | Flangeador de tubos 17 | Fitas isolante e veda-rosca
5 | Chave de torque (Torquimetro) 18 | Fita vinilica de protecao
6 [ Conjunto chaves Philips / fenda 19 | Trena
7 | Chave de porca ou chave inglesa (duas) 20 | Alicate pico e alicate corte universal
8 | Conjunto chaves Allen 21 | Talhadeira e martelo
9 | Chave de bornes 22 |[Bisnaga oleo refrigerante
10 | Multimetro / Alicate amperimetro 23 | Magarico de solda (para maquinas grandes)
11 | Vacubmetro 24 | Cilindro extra de gas (para carga adicional)
12 [ Serra copo alvenaria 25 | Cilindro de Nitrogénio com regulador
13 | Serra de metal 26 | Balanga digital

5.3 - Componentes para Instalacao

Componentes Qtd. Componentes Qtd.
1. Suporte para instalagao na parede 4 - Filtro de ar
2
1
5 - Filtro fotocatalitico
0—, 1
- —
2. Parafusos e buchas 6. Filtro carvao ativado _
de fixagdo do Do |32 g/8 + eletrostatico i | 1
suporte de parede —
3. Controle remoto - 7 - Manual do Proprietario
com pilhas == e Manual de Instalacao, I..l 1/1
gx 1 Operagéo e Manutencao |___|
 —
—m
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9.4 - Procedimentos Basicos para Instalacao

UNIDADE EVAPORADORA UNIDADE CONDENSADORA
| SELEGAO DO LOCAL || SELEGAO DO LOCAL
v \4
| ESCOLHA DO PERFIL DA INSTALAGAO | INSTALAGAO DA TUBULAGAO HIDRAULICA PARA
v DRENO
FURAGAO NA PAREDE - GESSO / POSICIONAMENTO v
DA UNIDADE | MONTAGEM |
v
POSICIONAMENTO DAS TUBULAGOES DE INTERLIGAGAO
INTERLIGAGAO - - -
= | CONEXAO DAS TUBULAGOES DE INTERLIGAGAQ |
INSTALAGAQO DA TUBULAGAQ HIDRAULICA V_' i
PARA DRENO | INTERLIGAGAO ELETRICA |
v \4
| MONTAGEM || ACABAMENTO FINAL |

5.5.1 Recomendacoes Gerais na Instalagao

Quando da instalacao das unidades condensadoras
deve-se tomar as seguintes precaugoes:

Selecionar um lugar onde nao haja circulagao
constante de pessoas.

Selecionar um lugar o mais seco e ventilado
possivel.

Evitar instalar proximo a fontes de calor ou
vapores, exaustores ou gases inflamaveis.

Evitar instalar as unidades com o ventilador
voltado diretamente para uma parede.

Evitar instalar em locais onde o equipamento
ficara exposto a ventos predominantes, chuva
forte frequente e umidade/poeira excessivas.

Evite curvas e dobras desnecessarias nos tubos
de ligagao.

Recomenda-se nao instalar a unidade
diretamente sobre superficies irregulares, tal
como grama, pois acabara por prejudicar o
nivelamento da unidade (figura 1).

Jamais instalar as unidades condensadoras uma
na frente da outra (figura 2).

Obedecer os espacos requeridos para instalagao,
manutencao e circulagdo de ar conforme as
figuras 3 e 4 a sequir.

5.5 - Instalacao das Unidades Condensadoras

FIG. 1 - DESNIVELAMENTO UNIDADES
CONDENSADORAS

FIG. 2 - EVITAR INSTALAGAQ EM SEQUENCIA

IOM SHW Comfee - 256.08.776 - A - 07-17 9
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Instalacao, Operagao e Manutencao

9.5.2 Espacamentos minimos recomendados

Vista Frontal

Parede ou Parede ou
obstaculo obstaculo
600 mm ou mais
300 mm ] 600 mm
ou mais i oumais

<—

ll\L:é_:_/

oL

A,

FIG. 3 - ESPAGAMENTOS MINIMOS RECOMENDADOS

) IMPORTANTE

E importante que a instalacao
seja feita sobre uma
superficie firme e resistente;
recomendamos uma base de
concreto, fixando a unidade

a base através de parafusos
e utilizando-se calgos de
borracha entre ambos, para
evitar ruidos indesejaveis.

Estas pecas nao acompanham a

Vista Lateral

Parte Y Parte
dianteira traseira

300 mm

2,0 m ou mais ou mais

<

> <>

unidade. ///////////////

W 77
Calcos de borracha

FIG. 4 - ESPACAMENTOS E CALGOS DE BORRACHA

& ATENCAO

Verifique a existéncia de um perfeito

escoamento através da hidraulica de
drenagem (se houver) colocando agua

dentro da unidade condensadora.

é CUDADO
A instalacao nos locais abaixo descritos podem causar
danos ou mau funcionamento ao equipamento. Em caso
de duvida, consulte-nos através dos telefones do SAC.
* Local com dleo de maquinas.
» Local com atmosfera sulfurosa.
* Local com condigoes ambientais especiais.

10 IOM SHW Comfee - 256.08.776 - A - 07-17



5.5.3 Dimensional das Unidades Condensadoras

Modelo L (mm) A (mm) P (mm)
38AF_09 700 550 275
38AF 12 770 555 300
38AF_18 770 555 300
38AF 24 845 702 363

FIG. 5 - DIMENSIONAL

IOM SHW Comfee - 256.08.776 - A - 07-17
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Instalacao, Operagao e Manutencao

9.6 - Instalacao das Unidades Evaporadoras

5.6.1 Cuidados Gerais
Quando da instalagao das unidades evaporadoras deve-se tomar as seguintes precaugoes:

Faca um planejamento cuidadoso da localizagdo da evaporadora de forma a evitar
gventuais interferéncias com quaisquer tipos de instalacoes ja existentes (ou
projetadas), tais como instalagoes elétricas, canalizagoes de agua e esgoto, etc.

0 local escolhido devera possibilitar a passagem das tubulagoes de interligagao bem
como da fiagao elétrica e da hidraulica para o dreno proprio do equipamento.
Instalar a evaporadora onde ela fique livre de qualquer tipo de obstrugao

da circulacao de ar tanto na descarga como no retorno de ar. A posigao da
evaporadora deve ser tal que permita a circulacdo uniforme do ar em todo o
ambiente, veja exemplo na figura 6.

Correto Errado Errado
[ |
=
[ LA L]
© []
o o %%/7/7/277; o |;|

FIG. 6 - POSICIONAMENTO DA UNIDADE EVAPORADORA NO AMBIENTE

Verificar se o local é isento de poeira ou outras particulas em suspensao que nao
consigam ser capturadas pelo filtro de ar da unidade e possam obstruir o aletado
da evaporadora.

Selecionar um local com espago suficiente que permita reparos ou servigos de
manutencdo em geral, como por exemplo a limpeza do filtro de ar. Os espagos
minimos apresentados na figura 7 deverao ser respeitados.

7//////////////_//////////////
7,

Min. 150mm

Min.
120mm [

Min.
120mm

J

comfee’

mmmmmmmmmmmmm

NN

SOOI

Min. 2.300mm ou mais

Obstaculo

FIGURA 7 - ESPAGOS MINIMOS RECOMENDADQS

12
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deve possuir declividade. Evite, desta forma, situagoes como indicadas na figura 8.

7 777

77 777

Nao faga
um sifao
diretamente
apos a saida
da unidade
evaporadora.

lgiEN .

SNNR
)

Nao coloque
a saida da
tubulacao de
drenagem na
rede de esgoto,
coloque-a
somente na rede
pluvial.

: =

FIG. 8 - SITUAGOES DE DRENAGEM INEFICAZ

A tubulacao pode ser

conectada numa das diregoes

indicadas na figura 9.

1 -Tubulagao pela direita

2 -Tubulagéo pela traseira
direita

3 - Tubulacao pela traseira
esquerda

4 -Tubulagao pela esquerda

Quando a tubulagéo é
conectada nas diregoes 1 ou

4, retire a tampa destacavel de
qualquer uma das laterais ou da
base da unidade.

FIG. 9 - DIREGOES DAS TUBULAGOES

& ATENCAO

* Instale a unidade interna antes da externa, prestando atencao para dobrar e
fixar rigorosamente a tubulagao.

 Verificar que os tubos nao possam sair pela parte traseira da unidade interna.
 Verificar que o tubo de descarga nao esteja frouxo.

* [Isolar os tubos de conexao separadamente.

» Proteger o tubo de drenagem embaixo dos tubos de conexao.

» Certificar-se que o tubo nao se desprenda da parte traseira da unidade interna.
* Ao final da instalacao executar um teste de drenagem. Ver procedimento a seguir.

IOM SHW Comfee - 256.08.776 - A - 07-17 13
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5.6.2 Teste de Drenagem

Instalacao, Operagao e Manutencao

Apos finalizada a instalagao da unidade evaporadora, com a devida inclinagao,
retire a frente plastica da unidade e coloque agua na bandeja.

A agua deverd escorrer totalmente da bandeja pela tubulagéo; caso contrario
deverd ser verificada a inclinacao da unidade (o nivel desta) ou ainda se ndo ha

restrigoes/obstrugcoes na tubulagao.

9.6.3 Protegao dos Tubos

Enrolar o cabo de conexdo, o tubo de drenagem e 0s cabos elétricos com fita conforme

indicado na figura 10.

» (Como a agua de condensado proveniente da parte traseira da unidade interna é
recolhida numa calha e descarregada para o lado externo mediante um tubo; a

calha deve ficar vazia.

Unidade Interna

Tubo de
drenagem

Calha de condensado

Espago do tubo

7 Tubo de conexao

— Fita vinilica de protegao

FIG. 10 - TUBOS DE CONEXAOQ E DRENAGEM

9.6.4 Instalacao Traseira

Veja na figura 14 as dimensoes para furacéo do
dreno conforme cada capacidade.

» Faca o furo para mangueira de tal forma que a
extremidade exterior fique de 5 mma 10 mm
mais baixa que a interior.

» Corte e coloque o tubo de PVC de 75 mm
de diametro de acordo com a espessura da
parede e passe a tubulagdo atraves dela.
(fig. 11).

Tubulagao lateral ou inferior

» Retire a tampa destacavel da unidade (fig. 12)
e passe a tubulacao através da parede (repita
0 procedimento acima para cortar e instalar o
tubo de 75 mm).

* A mangueira deve ter uma inclinagao para
baixo para assegurar uma boa drenagem.

14

Tubo de PVC U B
’\E:QQED\?‘I\ :%mem”'mmm
=Rl
S T
NTERIOR  © . ° EXTERIOR
FIG. 11
Tampa
destacavel
P ﬁ‘/
&- “C
FIG. 12
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5.6.5 Dimensional das Unidades Evaporadoras

’(# < L »
e A
comfee’
. . . . A
I u B!
Modelo L (mm) A (mm) P (mm)
42AF 09 715 285 194
42AF 12 805 285 194
42AF 18 957 302 213
42AF 24 1040 327 220

FIGURA 13 - DIMENSIONAL DAS UNIDADES EVAPORADORAS

5.6.4 Instalacao do Suporte da Parede
* Primeiramente, retire o suporte da unidade. Instale-o firme, nivelado e totalmente
encostado na parede.

» Fixe 0 suporte a parede com parafusos autoatarraxantes através dos furos proximos
a borda externa dele como mostrado na figura 14 (Coloque parafusos em todos 0s
furos superiores).

* Instale-o de modo que possa resistir ao peso da unidade.

» Certifique-se que esteja bem fixado, caso contrario podera provocar ruido durante o
funcionamento da unidade.

» Ainstalagdo com o suporte é a que confere melhor posicionamento, pois a
tubulagao ao atravessar a parede atras da unidade nao fica visivel.

Suportes de montagem e dimensdes (mm)

42AF_09

Unidade Interna

Furo tubo Furo tubo
refrigerante refrigerante
esquerdo = direito
@65 ~ @65

FIG. 14a - SUPORTES DE MONTAGEM

IOM SHW Comfee - 256.08.776 - A - 07-17 15



Instalacao, Operagao e Manutencao

Unidade Interna

. ? ¥
i ) : I Furo tubo
refé?quZ‘?JE ET&} | j::_ ;ei:;iggrante
i ———— i T ST @65
4<5 183,6 ' 805 1236 1175

42AF 18

304,1 224,2
(=]
= s
o — Unidade Interna
@ Furo tub
Furo tubo uro tubo
refrigerante ~ 6P D o refrigerante
esquerdo il S ) 5 direito
@65 B @65
45  259,1 100,6 123,7
< >

2] s
~ — Unidade Interna
S
Furo tubo Furo tubo
refrigerante r~ ~ refrigerante
< | | < -
esquerdo direito
@90 / @90

1040

para resistir ao peso de um adulto de 60 kg, além disso, o peso deve ser
equitativamente partilhado por cada um parafuso.

16
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6 - Tubulagoes de Interligacao

6.1 - Interligacao entre Unidades - Desnivel e Comprimento de Linha

Para interligar as unidades € necessario fazer a instalacéo das tubulacoes de
interligagao (sucgéo e expansao). Veja a tabela abaixo para proceder a instalagao
dentro dos parametros permitidos.

Modelos 42AF Comprimento Equivalente (m) | Desnivel (m) | Comprimento Minimo (m)

09/12 20 8
18/24 25 10

EE NOTA

Para instalagaes onde o desnivel e/ou o comprimento de interligagao entre as
unidades excederem o especificado na tabela acima, sao necessarias algumas
recomendacoes que possibilitarao um adequado rendimento do equipamento, para
isto entre em contato conosco através dos telefones do SAC Midea.

2

Procedimento de Interligagao
1° Elevar a linha de sucgao acima da unidade evaporadora antes de ir para a unidade
condensadora (0,1 m), quando a evaporadora estiver acima ou no mesmo nivel da
condensadora. (Fig. 15)

_________ }9_’_1_/9’_2__’]?9”05 dimensdes em mm
““““““““““ J
W2 [ uniae ﬂ
J EVAPORADORA
| %’ FAZER UM SIFAQ
UNIDADE A AcADA
~ CONDENSADORA o
o 3,0 metros
<T
O
(@]
: -
w AT
I-I-' f, ‘\
> { \
z : I :
I \‘ )(
= il |
— ~—
= r 2
g N S
< Yy ]
UNIDADE A 2 @
CONDENSADORA Q 2 o
< = <
% ----- o 3m I
5 M E
L
(am]
<C
= UNIDADE
- EVAPORADORA
2. 45
L J

FIG. 15 - SIFAQ NA LINHA DE INTERLIGAGAQ
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2° Fazer sifées nas subidas da linha de succéo a cada 3,0 m, incluindo a base
(saida da evaporadora). Caso o desnivel seja menor que 3,0 m faga apenas na
base. (Fig. 15)

3° Inclinar as linhas horizontais de sucgao no sentido do fluxo. (Figura 15)

4° lsolar as linhas de expansao e sucgdo da radiagao (além de bem isoladas
termicamente) quando estiverem expostas ao sol.

Instalacao, Operagao e Manutencao

» A Midea recomenda que no projeto de instalacao se considere, sempre que
possivel, a menor distancia (acima de 2 metros), o menor desnivel e a menor
quantidade de conexoes entre as unidades evaporadora e condensadora.

e 0 Comprimento Linear (C.L) é o comprimento total do tubo a ser utilizado na
interligacao entre as unidades.

» 0 valor a ser considerado para o Comprimento Maximo Equivalente ja inclui o valor
do desnivel entre as unidades e tambem as curvas e restricoes da tubulacao.

*  Formula para calculo: C.M.E = C.L + (N° Conexdes x 0,3 metros/conexao)
Onde: C.M.E - comprimento maximo equivalente
C.L - comprimento linear
Veja o exemplo:
Comprimento linear: 11 metros
Quantidade de curvas: 5

C.M.E = C.L + (N° conexdes x 0,3)
CME=11+(5x03)
C.M.E = 12,5 metros

C.M.E - Comprimento Maximo Equivalente
0-20m 20-25m

Modelos

@ Linha de Succao
mm (in)

@ Linha de Expansao
mm (in)

@ Linha de Succao
mm (in)

@ Linha de Expansao
mm (in)

S
o

9,52 (3/8)

6,35 (1/4

1270 (1/2)

12,70 (1/2)

)
6,35 (1/4)
6,35 (1/4)

12,70 (1/2)

6,35 (1/4)

15,90 (5/8)

9,52 (3/8)

15,90 (5/8)

9,52 (3/8)

18

As unidades condensadoras possuem conexdes do tipo porca flange na saida das
conexdes de sucgao e expansao, acopladas as respectivas valvulas de servico.

As unidades evaporadoras possuem conexdes tipo porca flange nas duas linhas
(sucgao e expansao). Veja desenho ilustrativo no sub-item 6.2 deste manual.

A utilizagao de tubulagées com diametro nao recomendado na interligagao entre
unidades pode implicar em mau funcionamento do equipamento e até em quebra do
compressor. A nao observancia das instrugoes e calculo dos valores, bem como da
correta utilizagao das tabelas, NAO estarao cobertas pela garantia da MIDEA.
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IMPORTANTE

Unidades Quente/Frio:

As instalagoes das linhas de expansao e sucgao deverao ser feitas colocando-

se “loops” em cada linha (figura 16a), para evitar ruidos devido a vibragcao do
equipamento. Os “loops” podem eventualmente ser substituidos por tubos flexiveis
(figura 16b). 0 isolamento das linhas, em ambos casos deve feito separadamente.

FIG. 16 - LOOP’S E TUBOS FLEXIVEIS

Como as tubulag6es de interligacao sao feitas no campo, deve-se proceder a limpeza
e a evacuacao das linhas e da unidade evaporadora.

B8 NOTA

A limpeza deve ser feita fazendo-se circular nitrogénio através da tubulagao
do sistema. Esta limpeza é extremamente importante pois evita que sujidades
resultantes da instalagao fiquem dentro da tubulacao e venham a causar
problemas posteriormente.

@ ATENCAO

Para unidades com refrigerante HFC-410A:
A Midea recomenda as seguintes espessuras minimas para as paredes das
tubulacoes das linhas de interligagao entre as unidades:

Diametro das linhas - mm (in) Espessura dos tubos (mm)
6,35 (1/4) /9,52 (3/8) / 12,70 (1/2) / 15,87 (5/8) 0,80

A espessura minima para as paredes das tubulagées podera ser menor que 0s
valores recomendados acima, desde que a tubulagao seja homologada para
resistir a 3792 kPa (550 psig).
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6.2 - Conexdes de Interligacao

Para fazer a conexao das tubulacoes de
interligacao nas respectivas valvulas de servigo
das unidades condensadoras (figura 17), proceda
da seguinte maneira:

* Se necessario, solde em trechos as
tubulagGes que unem as unidades
condensadora e evaporadora, use solda
Phoscoper e fluxo de solda. Faga passar
Nitrogénio no momento da solda, para evitar
0 Oxido de cobre.

* Encaixe as porcas que estao pré-montadas
nas conexodes da condensadora nas
extremidades dos tubos de sucgao e
expansao.

» Faca flanges nas extremidades dos tubos.
Utilize flangeador de diametro adequado.

» (Conecte as duas porcas flange as respectivas
valvulas de servico.

Evite afrouxar as conexoes apos té-las apertado,
para prevenir perda de refrigerante.

Ao retirarmos a porca do corpo da valvula (ver
figura 18) encontraremos uma cavidade central em
formato sextavado.

Quando necessario, use uma chave tipo Allen
apropriada para mudar a posicao da valvula de
servigo (sentido horario fecha, anti-horario abre).

é CUIDADO
As valvulas de servigo so devem ser abertas
apos ter sido feita a conexao das tubulagoes de
interligacao, evacuagao e complemento da carga
(se necessario) sob pena de perder toda a carga
de refrigerante da unidade condensadora.

Instalacao, Operagao e Manutencao

TAMPA VENTIL

PORCA FLANGE

~—TUBO

TAMPA DE
PROTECAO

FIGURA 17 - VALVULA DE SERVIGO LINHAS SUCGAO/
EXPANSAOQ

FIGURA 18 - VALVULA DE SERVIGO SEM PORCA DE
PROTEGAQ

() IMPORTANTE

Apos completado o procedimento de
interligagao das tubulagoes de refrigerante,
recolocar a porca do corpo da valvula.

Faixa aperto: 15 Nm - 18 Nm
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6.3 - Procedimento para Flangeamento e Conexdes das Tubulagoes

de Interligacao

A sequéncia de itens a seguir, apresenta um passo-a-passo para a execugao
correta do procedimento de flangeamento e também da conexao dos tubos de
interligagao entre as unidades evaporadora e condensadora.

6.3.1 Pré-instalacao:

» Cortar o tubo de interligacéo no tamanho
apropriado com um cortador de tubos.

ou 40 mm a mais que o tamanho estimado.

IMPORTANTE

Remover as rebarbas das pontas do tubo

de interligagao através de uma ferramenta
apropriada (tipo rosqueira), tendo em conta que
uma rebarba no circuito de refrigeragao pode
causar sérios danos ao compressor.

Este procedimento é muito importante e deve ser
feito com muito cuidado.

O
Tubo de interligacao

Ferramenta
para rebarbar

Quando estiver retirando a rebarba, assegure-
se que o extremo do tubo esteja voltado para
baixo, para evitar que alguma particular caia no
interior do tubo.

6.3.2 Conexoes da unidade condensadora:

0 procedimento a seguir descreve a fixagao
das tubulagoes de interligagao nas conexdes da
unidade condensadora.

* Remover a porca da conexao da unidade e ter
certeza de coloca-la no tubo de interligagéo.

* Fazer o flangeamento no extremo do tubo
de interligagao com um flangeador. Veja o
procedimento conforme as fotos a seguir.

|Tubo de Interligagﬁol
FIGURA 21 - TUBO COM PORCA

IMPORTANTE

Certifique-se que o flange cobrira toda area em
angulo do niple, encostando o flange neste. Veja
0 detalhe desta conexao na foto 27 abaixo.

FIGURA 22 - CONEXAQ NIPLE TUBO

B8 NOTA

Colocar um tampao ou selar o tubo flangeado
com uma fita adesiva para evitar que po ou
particulas solidas possam vir a entrar no tubo
antes deste ser usado.
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» Tenha certeza de colocar oleo de refrigeragao
nas superficies em contato entre 0 extremo
flangeado e a unido, antes de conectados entre
Si. Isto é feito para evitar perdas de refrigerante.

» Para obter-se uma boa unido, manter
firmemente unidos entre si o tubo de
interligagao, com o flange, e a conexao da
unidade (observando a respectiva linha -
expansao ou sucgao), enquanto se faz um leve
rosqueamento manual da porca.

Tubo de Interligacdo

FIGURA 23 - APERTO MANUAL DA PORCA

* Logo em seguida apertar firmemente de
maneira a garantir que haja uma perfeita
vedacgao entre a porca e o flange.

final (conforme tabela de torques), para evitar
danos por tor¢ao das valvulas da unidade.

. s

FIGURA 25 - CONEXAOQ DA .I:INHA DE EXPANSAQ DA

UNIDADE CONDENSADORA
22

Instalacao, Operagao e Manutencao

da linha de sucgao sao exatamente os mesmos
utilizados para a interligagao da linha de expansao.

6.3.3 Conexdes da unidade evaporadora:

0 procedimento para fixacdo das tubulagoes
de interligagcdo nas conexoes da unidade
evaporadora é similar ao efetuado nas
conexoes da unidade condensadora.

e Remover a porca do tubo da evaporadora e ter
certeza de coloca-1a no tubo de interligagéo.

e Para obter-se uma boa unido, manter
firmemente unidos entre si 0 tubo de
interligacao e o tubo da unidade evaporadora
(observando a respectiva linha - expansao
0Ou sucgao), enquanto se faz um leve
rosqueamento manual da porca.

FIGURA 26 - CONEXAQ DA LINHA DE SUCGAQ

* Logo em seguida apertar firmemente de
maneira a garantir que haja uma perfeita
vedacgao entre a porca e o flange.

FIGURA 27 - CONEXAO DA LINHA DE SUCGAOQ DA
UNIDADE EVAPORADORA

Utilize sempre duas chaves para fazer o aperto
final (conforme tabela de torques), para evitar
danos por torgao nas tubulagoes da unidade.
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6.4 - Procedimento de Brasagem

Os procedimentos de brasagem estao adequados

para a tubulacdo sendo que durante esta devera

ser utilizado Nitrogénio, a fim de evitar entrada de
cavacos e a formagao de oxido nas tubulagoes
de interligagao.

* No caso de haver desnivel entre 4 e 5 metros
entre as unidades e estando a evaporadora
em nivel inferior, deve ser instalado na
tubulagdo de sucgao um sifao para cada 3
metros de desnivel (ver figura 15).

* Nas instalages em que estiverem a
unidade condensadora e a evaporadora
no mesmo nivel ou a evaporadora em um
nivel superior, deve ser instalado logo
apos a saida da evaporadora, na tubulacao
de sucgao, um sifao, seguido de um “U”
invertido, cujo nivel superior deste deve
estar a0 mesmo plano do ponto mais alto
do evaporador.
Convém também informar que devera haver
uma pequena inclinagdo na tubulagao
de sucgao no sentido evaporadora-
condensadora (ver Figura 15).

Devem ser respeitados os limites de
comprimento equivalente e desnivel
indicados para as unidades.

Ao dobrar os tubos o raio de dobra nao seja
inferior 100 mm.

FIGURA 28

6.5 - Suspensao e Fixagao das Tubulagoes de Interligacao

Procure sempre fixar de maneira conveniente
as tubulagoes de interligagao através de
suportes ou porticos, preferencialmente ambas
conjuntamente. Isole-as utilizando borracha

de neoprene tubular e apos passe fita de
acabamento em torno.

Teste todas as conexdes soldadas e flangeadas
quanto a vazamentos.

Pressao maxima de teste: 3792 kPa (550 psig)

Use regulador de pressao no cilindro de
Nitrogénio.

DUTO DE INTERLIGAGAO
ELETRICA (OPCIONAL)

LINHA DE
EXPANSAO

LINHA DE
SUCGAO

ISOLAGAO

FITA VINILICA "
DE PROTECAO

ISOLAGAO

FIGURA 29
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Instalacao, Operagao e Manutencao

6.6 - Procedimento de Vacuo das Tubulacoes de Interligacao

|MPORTANT T procedimento de vacuo, mantenha a valvula na

I .~ . . . N

- = : posicao fechada e interligue o sistema a bomba de
Durante o procedimento de vacuo as valvulas de VACUO € a0 vacudmetro, conforme a figura 30a.

servigo deverao permanecer fechadas, pois as

unidades condensadoras saem da fabrica com carga. Utilize vacuometro para medi¢ao do vacuo.

A faixa a ser atingida deve-se situar entre 33,3Pa
e 66,7Pa (250 umHg e 500 umHg).

Monte um circuito como mostrado na

figura 30a. Feito isto, pode-se realizar o
procedimento de vacuo no sistema.

Rosca ventil Manifold: Para R-410A: 12,7 mm (1/2 in)

Todo o sistema que tenha sido exposto a atmosfera
deve ser convenientemente desidratado. Isto é A PERIGO

conseguido se realizarmos adequado procedimento

de vacuo, com 0s recursos e procedimentos *  NUNCA utilize o proprio compressor para
descritos a seguir: efetuar o procedimento de vacuo.

. e Para um funcionamento seguro e eficiente do
» (Como as tubulagoes de interligagéo sao feitas no g

camo. deve-se fazer o procedimento de vAcuo produto é imprescindivel garantir o processo
po, P u de vacuo e evitar a entrada de ar durante o

das tubulages e da evaporadora. O ponto de procedimento de carga de fluido refrigerante.
acesso € a valvula de servigo (sucgdo) junto a « Anao observancia das recomendagoes acima pode
unidade condensadora. causar dano potencial ao produto, a instalagéo e

» Asvalvulas saem fechadas de fabrica para reter a integridade fisica de pessoas que estejam nas
o refrigerante na condensadora. Para fazer o proximidades durante o procedimento.

Grafico para Analise da Eficacia do Procedimento de Vacuo
213,3
(1600)
186,6
(1400)
160,0
(1200)
133,3
(1000)
106,7
(800)
80,0
(600)
53,7
(400)
26,7
(200)

Vazamento @

-
-
e — —

-
-
-
-
-
-
-

- . Umidade

Presséo em Pa (umHgQ)

66,7 Pa
(500 umHg)

Tempo
0 10 20 30 40 50 60 70 80 (em minutos)

Grafico Pressao x Tempo do processo de vacuo

| Faixa de vacuo recomendada de 33,3 Pa a 66,7 Pa (250 umHg a 500 umHg).

Il Presséo estabilizada (em torno de 93,3 Pa (700 umHg)), indica que a condigdo ideal foi atingida, ou
seja, sistema seco e com estanqueidade (sem fugas).

Il Tempo minimo para estabilizagdo: 20 minutos.

IV Se a pressao estabilizar-se apenas nessa faixa, indica que ha umidade no sistema. Deve-se entao
quebrar o vacuo com a circulagao de nitrogénio e apos reiniciar 0 processo de vacuo.

V' Se a pressdo ndo se estabilizar e continuar aumentando, indica vazamento (fugas no sistema).
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* Faca as trocas de oleo da homba de vacuo, conforme indicacao do fabricante da mesma.

* Faca a quebra de vacuo com Nitrogénio, quando necessario.

 Sempre que possivel NAO utilize valvula manifold, nem mangueiras para
efetuar o procedimento de vacuo.

6.7 - Adicao de Carga de Refrigerante

Procedimento de Carga de Refrigerante

As unidades condensadoras sao
produzidas em fabrica com carga de
refrigerante necessaria para utilizagao

em um sistema com tubulagao de
interligacao de até 5 metros, ou seja,
carga para a unidade condensadora,
carga para a unidade evaporadora e carga
necessaria para unir uma tubulacéo de
interligacao de até 5 metros.

Para ligagoes até 5 metros a carga de
gas NAO DEVE SER ALTERADA.

Para cada metro de tubulagao de
interligacao superior a 5 metros devera ser
adicionada carga conforme a tabela abaixo:

Modelos Carga Adicional (g/m)
38AF 09 20
38AF 12 20
38AF 18 20
38AF 24 40

Considerar como base para carga, a
distancia entre as unidades condensadora
e evaporadora, incluindo curvas, retencoes
e desniveis para uma unica tubulagao.

é CUDADO
Nunca carregue liquido na valvula de

sucgao. Quando quiser fazé-lo, use a valvula
de servigo da tubulagao de expansao.

Para realizar a adi¢ao da carga de
refrigerante veja o procedimento a sequir.

a)

c)
d)

6)

—h
~

Apos concluido e aprovado o procedimento de vacuo
(item 6.6), remova a bomba de vacuo, o0 vacuémetro
e o cilindro de Nitrogénio, representados no diagrama
da figura 30a.

Para realizar o procedimento de carga de refrigerante,
monte 0S componentes representados na figura 30b:
cilindro de carga, manifold e balanca.

Purgue as mangueiras utilizadas para interligar o
cilindro a valvula de servigo.

Abra a valvula do cilindro de carga (1), apos abra o
registro do manifold (2).

0 refrigerante deve sair do cilindro na forma liquida e
a carga deve ser controlada até atingir a quantidade
ideal (ver tabela neste item). O refrigerante deve
entrar no sistema aos poucos (evitar a chegada de
liquido ao compressor).

Uma vez completada a carga, feche o registro de
sucgao do manifold (2), desconecte a mangueira do
sistema e feche a valvula do cilindro de carga (1).

& ATENCAO

Antes de colocar o equipamento em operacao,
apos o complemento da carga de refrigerante (se
necessario), abra as valvulas de servigo junto a
unidade condensadora.

A PERIGO

A Midea nao recomenda, para procedimentos

de manutengao, que o fluido refrigerante seja
recolhido na unidade condensadora, utilizando-se o
compressor da propria unidade. Para o recolhimento
de fluido refrigerante deve-se utilizar a homba
recolhedora e cilindro apropriados.

Jamais coloque em funcionamento a unidade sem
certificar-se de que as valvulas de servigo estejam
abertas.

A nao observancia das recomendagoes acima pode
causar dano potencial ao produto, a instalagao e

a integridade fisica de pessoas que estejam nas
proximidades durante o procedimento.
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& ATENCAO

Em caso de recarga integral, o sistema nao deve ser deixado exposto ao ar

atmosférico (destampado) por mais de 5 minutos.

MANOMETROS DO CILINDRO

REGISTRO DE SERVICO /@@

f
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: 3
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O 2 2 =
Lu —— Z
o Z
o &)
g’_ 2
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Z
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0 ’
BOMBA DE UNIDADE
VACUO CONDENSADORA

Procedimento de vacuo

REGISTRO E MANOMETRO DE BAIXA PRESSAO

REGISTRO E MANOMETRO
DE ALTA PRESSAO

(NAO UTILIZADO NESTE CASO)

- REGISTRO DE SAIDA DE
S N GAS DO CILINDRO
< o}
¢ MANGUEIRA DE 4
X PROCESSO (AMARELA)|| 2
< 7
N g L
LN UNIDADE
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i / N 3,456 kg

| @/ ' \@ BAL/}\NCA |

VALV.SERVICO  vALV. SERVICO EXPANSAO
SUCCAO (Quando tiver ventil Schrader)

Procedimento de recarga

FIGURA 30 - PROCEDIMENTOS DE VACUO E RECARGA
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6.8 - Refrigerante HFC-R410A

Este condicionador de ar utiliza o novo refrigerante HFC-410A que nao destrdi a
camada de ozonio.

6.8.1 Caracteristicas do refrigerante

As caracteristicas do refrigerante HFC-410A sdo: facil absorgao de agua,
membranas oxidantes ou 6leo, a pressao do HFC-410A é de aproximadamente
1,6 vezes mais elevada do que a do refrigerante R-22. Juntamente com 0 novo
refrigerante, o oleo de refrigeracéo também foi alterado, que a partir de agora
passa a ser Poliolester. Certifique-se de que agua ou outros contaminantes nao se
misturem no sistema de refrigeracao para o novo refrigerante durante a instalagéo
ou servigos de reparo.

6.8.2 Cuidados na instalagcao/servigos

Nao misture outros refrigerantes ou outros 6leos com o HFC-410A.

Para evitar cargas de refrigerante incorretas, os tipos de ferramentas e
conexoes de servigos foram trocadas, logo sao diferentes dos refrigerantes
convencionais.

As pressoes operacionais com HFC-410A sao elevadas, por tanto sempre utilize
tubos com espessuras corretas especificados para uso com HFC-410A - veja o
subitem 6.1 neste manual.

Durante a instalacéo, certifique-se de que as tubulagdes estejam limpas, livres
de agua, 0leo, po ou sujeira.
Certifique que ao soldar, gas nitrogénio passe através da tubulagao.

Use bomba de vacuo apropriada, com prevencdo de contra fluxo, para evitar que
0 0leo da bomba nao retorne a tubulagao enquanto a bomba pare.

0 refrigerante HFC-410A é uma mistura azeotrdpica. Use a fase liquida para
carregar o sistema. Se gas for utilizado, a composicao do refrigerante podera
mudar e afetara o desempenho da unidade.

6.9 - Adicao de Oleo

Néo ha necessidade de adicao de oleo desde que respeitados os limites de
aplicagao e operagao do equipamento.

7 - Sistema de Expansao

Nas unidades condensadoras modelos 38AF a expansao € realizada por capilar
localizado na propria condensadora.
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8 - Instalacao, Interligacoes e Esquemas Elétricos

IMPORTANTE
As ligagoes internas (entre as unidades) e externas (fonte de alimentagao e unidade)
deverao obedecer a norma brasileira NBR5410 - Instalagoes Elétricas de Baixa Tensao.

8.1 - Instrucoes Gerais para Instalacao Elétrica

A alimentacdo elétrica do sistema deve ser feita através de um circuito elétrico
independente e as unidades deverdo ser protegidas através de um disjuntor de
facil acesso apos a instalagao.

Os dados elétricos para dimensionamento e instalagao do sistema estao
disponiveis nas tabelas de Caracteristicas Técnicas Gerais - ver capitulo 13.

& ATENCAO

» Verificar que a capacidade de alimentagao seja suficiente para a conexao dos
cabos. Para evitar descargas elétricas, instalar um disjuntor de curto-circuito no
lugar onde é previsto para instalar as unidades.

» Atensao de alimentacao deve estar entre 90% - 110% da tensao nominal.

* Aalimentacao elétrica e o aterramento dos aparelhos devera ser feita através da
unidade condensadora.

& CUIDADO
Mantenha a energia desligada enquanto estiver efetuando os procedimentos de

interligagao. Quando for efetuar qualquer manutencao no sistema observe SEMPRE
que a energia esteja DESLIGADA.

0) IMPORTANTE
Quando realizar a conexao elétrica das unidades, interligue as pontas desencapadas

dos fios do cabo de conexao elétrica no bloco de terminais segundo o diagrama elétrico
especifico destas. Certifique-se de que os cabos estejam firmemente conectados.

BE NOTA _

A ligagao elétrica equivocada pode causar mau funcionamento da unidade e choque
elétrico. Consulte os cadigos e normas locais para instalagées elétricas adequadas
ou limitagaes.

& ATENCAO

Todos os modelos das unidades existentes neste manual sao monofasicos/bifasicos.
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8.2 - Interligacoes Elétricas

Esquemas de Interligagao 42AF 09 /12 /18 com 38AF _09/12/18
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Esquemas de Interligagao 42AF_24 com 38AF_24
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42AFCBO0Y / 42AFCB12 / 42AFCB18 - Somente Frio (FR)

8.3 - Esquemas Elétricos das Evaporadoras
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42AFCB24 - Somente Frio (FR)
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8.4 - Esquemas Elétricos das Condensadoras

38AFCB09 / 38AFCB12 / 38AFCB18 - Somente Frio (FR)
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38AFCB24 - Somente Frio (FR)

ESQUEMA ELETRICO
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9 - Partida Inicial

A tabela abaixo define condigdes limite de aplicacao e operagao das unidades.

9.1 - Condicoes e Limites de Aplicacao e Operacao

Situagao Valor Maximo Admissivel | Procedimento

1) Temperatura do ar externo

i 0
(unidades com condensacao | Refrigeracao: 43°C Para temperaturas superiores a 43°C,

consulte um credenciado Midea.

aar)
2) Voltagem Variacdo de = 10% em rela- | Verifique sua instalagao e/ou contate
g ¢ao ao valor nominal a companhia local de energia elétrica.
3) Distancia e desnivel entre as , Para distancias maiores, consulte um
unidades ver Subitem 6.1 credenciado Midea.

» Confirme que o suprimento de forga é compativel com as caracteristicas
elétricas da unidade.

* Assegure-se que 0s compressores podem se movimentar livremente sobre 0s
isoladores de vibracao da unidade condensadora.

» Assegure-se que todas as valvulas de servigo estao na correta posicao de operacao.

* Assegure-se que a area em torno da unidade condensadora esta livre de
qualquer obstrugéo na entrada ou saida do ar.

» Confirme que ocorra uma perfeita drenagem e que nao haja entupimento na
mangueira de dreno nas unidades.

¢ CUDADO
Antes de partir a unidade, verifigue as condigoes Para informacgoes sobre operagao do
acima e os seguintes itens: equipamento, consulte o0 manual do proprietario
« Verifique a adequada fixagao de todas as que acompanha a unidade evaporadora.
conexoes elétricas;
» Confirme que nao ha vazamentos de
refrigerante.

0s motores dos ventiladores das unidades sao
lubrificados na fabrica. Nao lubrificar quando
instalar as unidades. Antes de dar a partida ao
motor, certifique-se de que a hélice ou turbina do
ventilador nao esteja solta.
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10 - Fluxogramas Frigorigenos
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11 - Analise de Ocorréncias

Tabela orientativa de possiveis ocorréncias no equipamento condicionadores de
ar, com sua possivel causa e corregcao a ser tomada. Antes verifique se a unidade
nao apresenta fungao autodiagnastico.

OCORRENCIA

POSSIVEIS CAUSAS

SOLUCOES

Compressor e
motores das
unidades
condensadoras
e
evaporadoras
funcionam,
mas o
ambiente ndo
é refrigerado

Capacidade térmica da unidade é insuficiente para
0 ambiente.

Refazer o levantamento de carga térmica e orientar o cliente e, se necessario, troque por
um modelo de maior capacidade.

Instalag@o incorreta ou deficiente.

Verificar o local da instalagdo observando altura, local, incidéncia de raios solares no
condensador, cortinas em frente a unidade interna, etc. Reinstalar a(s) unidade(s).

Vazamento de gas.

Localizar o vazamento, repara-lo e proceder a reoperacdo da unidade.

Serpentinas obstruidas por sujeira.

Desobstruir o evaporador e condensador.

Baixa voltagem de operacéo.

Voltagem fornecida abaixo da tens&o minima.

eficientemente. | Compressor sem compressao. Substituir o compressor.
Motor do ventilador com pouca rotagéo. Verificar o capacitor de fase do motor do ventilador e o proprio motor do ventilador,
substituindo-o se necessario.
Filtro e/ou tubo capilar obstruido. Substituir o filtro e capilar, neste caso geralmente o evaporador fica bloqueado com gelo.
Programac&o desajustada Ajustar corretamente a programacao do controle remoto conforme as instrugdes no Manual
do Proprietario.
Vélvula de servigo fechada ou parcialmente fechada. | Abrir a (s) valvula(s).
Compressor | Cabo elétrico desconectado ou com mau contato. Conectar o cabo elétrico adequadamente na fonte de alimentacao.

nao arranca.

Baixa ou alta voltagem.

Podecrlédser utilizado um estabilizador automatico com poténcia (em Watts) condizente com
a unidade.

Capacitor do compressor defeituoso.

Usar um capacimetro para detectar o defeito. Se necessario, troque o capacitor.

Controle remoto danificado

Se necessario troque o controle remoto.

Compressor “trancado”.

Proceder a ligacéo do compressor, conforme instrugdes no Guia de Diagnostico de Falhas em
Compressores, caso n&o funcione, substituir o mesmo.

Circuito sobrecarregado causando queda de tenséo.

O equipamento deve ser ligado em tomada Unica e exclusiva.

Excesso de gas.

Verificar, purgar se necessario.

Protetor térmico do compressor defeituoso (aberto).

Substituir o protetor térmico.

Ligacoes elétricas incorretas ou fios rompidos.

Verificar a fiag&o, reparar ou substituir a mesma. Ver o(s) esquema(s) elétrico(s) da(s) unidade(s).

Motores dos
ventiladores

Cabo elétrico desconectado ou com mau contato.

Colocar cabo elétrico adequadamente na fonte de alimentacéo.

Motor do ventilador defeituoso.

nio Proceder a ligagao direta do motor do ventilador, caso ndo funcione, substituir o mesmo.

funcionam. Capacitor defeituoso. Usar um ohmimetro para detectar o defeito, se necessario, troque o capacitor.
Placa de comando defeituosa Usar um ohmimetro para detectar o defeito, se necessario, trogue a placa de comando.
Ligac@es elétricas incorretas ou fios rompidos. Verificar a fiac&o, reparar ou substituir a mesma. Ver o(s) esquema(s) elétrico(s) da(s) unidade(s).
Hélice ou turbina solta ou travada. Verificar, fixando-a corretamente.

Compressor | Solendide da valvula de reversao defeituoso (queimado). | Substituir o solendide.

ndo opera em
aquecimento.

Vélvula de reverséo defeituosa.

Substituir a valvula de reverséo.

Termostato descongelanete defeituoso (aberto)
(Termistor do condensador)

Usar um ohmimetro para detectar o defeito. Se necessario, trogue o termostato. (Termistor
do condensador)

Placa defeituosa.

Se necessario, troque a placa.

Ligacdes incorretas ou fios rompidos.

Verificar a fiacdo, reparar ou substituir a mesma. Ver o(s) esquema(s) elétrico(s) da(s) unidade(s).

Funcéo refrigeragao ativada.

Ajustar corretamente o controle remoto para aguecimento.

Evaporador Obstrugao no tubo capilar e/ou filtro. Reoperar a unidade, substituindo o filtro e tubo capilar. Convém executar limpeza nos
bloqueado componentes com jatos de N,
com gelo. — — . —
Pane no termostato descongelante da evaporadora. | Observar fixacéo, posicéo e conexdo do sensor. Posicionar corretamente.
Vazamento de gas. Elimine o vazamento e troque todo o gés refrigerante.
Ruido Folga no eixo/mancais dos motores dos ventiladores Substituir o motor do ventilador.
excessivo . = - I
durante o Tubulag&o vibrando. Verificar o local gerador do ruido e elimina-lo.
funcionamento. [ pecas soltas. Verificar e calgar ou fixa-las corretamente.

Hélice ou turbina deshalanceada ou quebrada.

Substituir.

Instalagdo incorreta.

Melhorar instalagdo (reforce as pegas que apresentam estrutura fragil).

Relé nao atra-
ca (batendo).

Cabo de ligacgo do relé sem continuidade
(|nterromp|d03.

Revisar os cabos para garantir continuidade.
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12 - Funcao Autodiagnostico

A figura e a tabela abaixo apresentadas identificam o sinal da ocorréncia através dos icones
e LEDs localizados no painel frontal da unidade evaporadora.

Receptor de Sinais ? ? ?
l [ [ o o

=[» Oy O S

filtro degelo ligado timer

Todos as unidades internas possuem um sistema de cdadigos de erro que permitem
identificar, com maior agilidade, o problema ocorrido nesta. Sempre que a unidade
apresentar um dos indicadores (ou mais) piscando, entre em contato com um
credenciado para verificar a origem do problema em seu equipamento.

LED indicador de | LED indicador do
Funcionamento | Temporizador |Indicagao do status / erro ocorrido
(ligado) - 3 (timer) - 4
Pisca 1 vez Apagado Erro de pardmetro do processador (EEPROM).
Pisca 2 vezes Apagado Falha de comunicagéo entre as unidades (somente modelos 42AF/38AF 24).
Pisca 3 vezes Apagado Erro de sinal de tensao.
Pisca 4 vezes Apagado Ventilador evaporador com velocidade fora de controle.
Pisca 5 vezes Apagado Sensor de temperatura do ambiente interno aberto ou em curto circuito.
Pisca 6 vezes Apagado Sensor de temperatura da serpentina do evaporador aberto ou em curto circuito.
Pisca 7 vezes Apagado Deteccao de perda (fuga) de refrigerante.
Pisca 9 vezes Apagado Falha de comunicacao entre placa display/placa evaporadora.
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13 - Caracteristicas Técnicas Gerais

Unidades Evaporadoras 42AFCB09 com Unidades Condensadoras 38AFCB09

CODIGOS COMFEE 42AFCBO9F5 38AFCBO9F5
CAPACIDADE NOMINAL REFRIGERAGAO - kW (BTU/h) 2,64 (9.000)
ALIMENTAGAO (V-Ph-Hz) 220-1-60
CORRENTE A PLENA CARGA TOTAL (A) 4,50
POTENCIA A PLENA CARGA TOTAL (W) 814
EFICIENCIA (W / W) 3,24
CABEAMENTO ELETRICO/DISJUNTOR Ver norma NBR 5410
REFRIGERANTE R-410A
SISTEMA DE EXPANSAQ Capilar
CARGA DE GAS (g) (Até 5 m) 530
MASSA DO PRODUTO (PESO) SEM EMBALAGEM (kg) 7.6 228
DIMENSOES LxAXP (mm) 715x285x194 700x550x275
DISTANCIA EQUIVALENTE ENTRE UNIDADES (m) 20
DESNIVEL ENTRE UNIDADES (m) 8
DIAMETRO DO DRENO - mm (in) 29,4 (1)
COMPRESSOR TIPO Rotativo
VAZAO DE AR (me/h) 499
DIAMETRO DAS LINHAS SUCGAO - mm (in) 9,52 (3/8)
(Ver item Tubul. de Interligacao) EXPANSAQ - mm (in) 6,35 (1 /4)

38 IOM SHW Comfee - 256.08.776 - A - 07-17




comfee’

Unidades Evaporadoras 42AFCB12 com Unidades Condensadoras 38AFCB12

CODIGOS COMFEE

42AFCB12F5 38AFCB12F5

CAPACIDADE NOMINAL REFRIGERAGAO - kW (BTU/h)

3,52 (12.000)

ALIMENTAGAQ (V-Ph-Hz) 220-1-60
CORRENTE A PLENA CARGA TOTAL (A) 6,00

POTENCIA A PLENA CARGA TOTAL (W) 1085

EFICIENCIA (W / W) 3,24
CABEAMENTO ELETRICO/DISJUNTOR Ver norma NBR 5410
REFRIGERANTE R-410A

SISTEMA DE EXPANSAQ Capilar

CARGA DE GAS (g) (Até 5 m) 600

MASSA DO PRODUTO (PESO) SEM EMBALAGEM (kg) 8,4 27.8
DIMENSOES LxAxP (mm) 805x285x194 770x555x300
DISTANCIA EQUIVALENTE ENTRE UNIDADES (m) 20

DESNIVEL ENTRE UNIDADES (m) 8

DIAMETRO DO DRENO - mm (in) 29,4 (1)
COMPRESSOR TIPO Rotativo

VAZAO DE AR (me/h) 520

DIAMETRO DAS LINHAS SUCGAO - mm (in) 12,70 (1/2)

(Ver item Tubul. de Interligagéo) EXPANSAQ - mm (in) 6,35 (1/4)
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Unidades Evaporadoras 42AFCB18 com Unidades Condensadoras 38AFCB18

CODIGOS COMFEE 42AFCB18F5 38AFCB18F5
CAPACIDADE NOMINAL REFRIGERAGAO - kW (BTU/h) 5,27 (18.000)
ALIMENTAGAOQ (V-Ph-Hz) 220-1-60
CORRENTE A PLENA CARGA TOTAL (A) 8,50
POTENCIA A PLENA CARGA TOTAL (W) 1735
EFICIENCIA (W / W) 3,04
CABEAMENTO ELETRICO/DISJUNTOR Ver norma NBR 5410
REFRIGERANTE R-410A
SISTEMA DE EXPANSAO Capilar
CARGA DE GAS (g) (Até 5 m) 890
MASSA DO PRODUTO (PESO) SEM EMBALAGEM (kg) 10,9 35,3
DIMENSOES LxAxP (mm) 957x302x213 770x555x300
DISTANCIA EQUIVALENTE ENTRE UNIDADES (m) 25
DESNIVEL ENTRE UNIDADES (m) 10
DIAMETRO DO DRENO - mm (in) 25,4 (1)
COMPRESSOR TIPO Rotativo
VAZAO DE AR (m/h) 800
DIAMETRO DAS LINHAS SUCGAQ - mm (in) 12,70 (1/2)
(Ver item Tubul. de Interligacao) EXPANSAO - mm (in) 6,35 (1 /4)
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Unidades Evaporadoras 42AFCB24 com Unidades Condensadoras 38AFCB24

CODIGOS COMFEE

42AFCB24F5 38AFCB24F5

CAPACIDADE NOMINAL REFRIGERAGAOQ - kW (BTU/h)

7,03 (24.000)

ALIMENTAGAQ (V-Ph-Hz) 220-1-60
CORRENTE A PLENA CARGA TOTAL (A) 11,30

POTENCIA A PLENA CARGA TOTAL (W) 2312

EFICIENCIA (W / W) 3,04
CABEAMENTO ELETRICO/DISJUNTOR Ver norma NBR 5410
REFRIGERANTE R-410A

SISTEMA DE EXPANSAQ Capilar

CARGA DE GAS (g) (Até 5 m) 1340

MASSA DO PRODUTO (PESO) SEM EMBALAGEM (kg) 13,7 485
DIMENSOES LxAxP (mm) 1040x327x220 | 845x702x363
DISTANCIA EQUIVALENTE ENTRE UNIDADES (m) 25

DESNIVEL ENTRE UNIDADES (m) 10

DIAMETRO DO DRENO - mm (in) 29,4 (1)
COMPRESSOR TIPO Rotativo

VAZAO DE AR (me/h) 973

DIAMETRO DAS LINHAS SUCGAQ - mm (in) 15,9 (5/8)

(Ver item Tubul. de Interligacao) EXPANSAQ - mm (in) 9,52 (3/8)
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ANEXO 1

Tabela de Conversao Refrigerante HFC-410A

Pressdo de Vapor

Pressao de Vapor

Temperatura . Temperatura A
Saturr;géo (°C) MPpa kg/cm? psl Satur’:\g:éo (°C) MPpa kg/cm? psi
-40 0,075 0,8 11 13 1,080 11,0 157
-39 0,083 0,8 12 14 1,114 11,4 162
-38 0,091 0,9 13 15 1,150 11,7 167
-37 0,100 1,0 14 16 1,186 12,1 172
-36 0,109 1,1 16 17 1,222 12,5 177
-35 0,118 1,2 17 18 1,260 12,9 183
-34 0,127 1,3 18 19 1,298 13,2 188
-33 0,137 1,4 20 20 1,338 13,6 194
-32 0,147 1,5 21 21 1,378 14,1 200
-31 0,158 1,6 23 22 1,418 14,5 206
-30 0,169 1,7 24 23 1,460 14,9 212
-29 0,180 1,8 26 24 1,503 15,3 218
-28 0,192 2,0 28 25 1,546 15,8 224
-27 0,204 2,1 30 26 1,590 16,2 231
-26 0,216 2,2 31 27 1,636 16,7 237
-25 0,229 2,3 g8 28 1,682 17,2 244
-24 0,242 2,5 35 29 1,729 17,6 251
-23 0,255 2,6 37 30 1,777 18,1 258
-22 0,269 2,7 39 31 1,826 18,6 265
-21 0,284 2,9 41 32 1,875 19,1 272
-20 0,298 3,0 43 33 1,926 19,6 279
-19 0,313 3,2 45 34 1,978 20,2 287
-18 0,329 3,4 48 35 2,031 20,7 294
-17 0,345 3,5 50 36 2,084 21,3 302
-16 0,362 3,7 52 37 2,139 21,8 310
-15 0,379 3,9 55 38 2,195 22,4 318
-14 0,396 4,0 57 39 2,252 23,0 327
-13 0,414 4,2 60 40 2,310 23,6 335
-12 0,432 4,4 63 41 2,369 24,2 343
-11 0,451 4,6 65 42 2,429 24,8 352
-10 0,471 4,8 68 43 2,490 25,4 361
-9 0,491 5,0 71 44 2,552 26,0 370
-8 0,511 5,2 74 45 2,616 26,7 379
-7 0,532 5,4 77 46 2,680 27,3 389
-6 0,554 5,6 80 47 2,746 28,0 398
-5 0,576 5,9 84 48 2,813 28,7 408
-4 0,599 6,1 87 49 2,881 29,4 418
-3 0,622 6,3 90 50 2,950 30,1 428
-2 0,646 6,6 94 51 3,021 30,8 438
-1 0,670 6,8 97 52 3,092 31,5 448
0 0,695 7,1 101 53 3,165 32,3 459
1 0,721 7,4 105 54 3,240 33,0 470
2 0,747 7,6 108 55 3,315 BENS 481
3 0,774 7,9 112 56 3,392 34,6 492
4 0,802 8,2 116 57 3,470 35,4 503
5 0,830 8,5 120 58 3,549 36,2 515
6 0,859 8,8 124 59 3,630 37,0 526
7 0,888 9,1 129 60 3,712 37,9 538
8 0,918 9,4 133 61 3,796 38,7 550
9 0,949 9,7 138 62 3,881 39,6 563
10 0,981 10,0 142 63 3,967 40,5 575
11 1,013 10,3 147 64 4,055 41,4 588
12 1,046 10,7 152 65 4,144 42,3 601
42

IOM SHW Comfee - 256.08.776 - A - 07-17







|OM SHW Comfee - 256.08.776 - A - 07/17

comfee’

PRODUZIDO NO
POLO INDUSTRIAL
DE MANAUS

CONHECA A AMAZONIA

CLIMAZON INDUSTRIAL LTDA
Av. Torquato Tapajos, 7937 Lotes 14 e 14B
Bairro Taruma - Manaus - AM
CEP: 69.041-025
CNPJ: 04.222.931/0001-95

Marca lider

! Lider mundial em Rede Autorizada
mundial em vendas = .
producao de em todo o Brasil.
de produtos eletrodomésticos.**

para climatizacdo.*

* Euromonitor International Limited; 15/edic&o. IndUstria de eletrodomésticos, volume no varejo em unidades, dados 2014; Ar-Condicionado, Climatizadores e Ventiladores.
** Euromonitor International Limited; 17/edicdo. Industria de eletrodomésticos, com relacio a definicdo da categoria de linha branca, produtor em volume de unidades, dados 2016.
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